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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 1G por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar la soldadura angular en posición 3F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
3. Realizar la soldadura angular en posición 2F por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. 
 
4. Realizar la soldadura angular en posición 4F por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. 
 
5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 
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   ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
tensión(V) 

Rango de 
Intensidad  

( A ) 
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
1. Realizar la soldadura a tope en posición 1G por el procedimiento GMAW según se 

indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 

2. Realizar la soldadura angular en posición 3F por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. 

 
3. Realizar la soldadura angular en posición 4F por el procedimiento SMAW según se 

indica en el plano. 
 
4. Realizar la soldadura de la media caña de 100 mm Ø  en posición 2F  por el 

procedimiento SMAW según se indica en el plano. 
 
5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 

preparación de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la 
figura en cuestión. 
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   ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
tensión(V) 
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Intensidad  
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
1. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento GMAW según se 

indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 

2. Realizar la soldadura angular en posición 1F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
 

3. Realizar la soldadura angular en posición 3F  por el procedimiento SMAW según 
se indica en el plano. 
 

4. Realizar la soldadura del tubo rectangular de 120 x 60 en  posición 2F  por el 

procedimiento GMAW según se indica en el plano. 
 

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la 
información solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación 
didáctica de la figura en cuestión. 
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  ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
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(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar la soldadura angular en posición 3F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
3. Realizar la soldadura del casquillo de 100 Ø  en posición 2F  por el procedimiento 
GMAW según se indica en el plano. 
 
4. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 
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   ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
tensión(V) 
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Intensidad  
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar la soldadura a tope en posición 1G por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
3. Realizar la soldadura angular en posición 4F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
4. Realizar la soldadura de la IPN de 140 en posición 2F por el procedimiento SMAW 
según se indica en el plano. 
 
5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 
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    ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
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Tipo 
Proceso 
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de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
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 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar las soldaduras angulares en posición 3F por el procedimiento GMAW según 
se indica en el plano. 
 
3. Realizar la soldadura angular en posición 2F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
4. Realizar la soldadura angular en posición 4F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 
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 ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
tensión(V) 

Rango de 
Intensidad  

( A ) 
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 1G por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios.  
 
3. Realizar la soldadura angular en posición 3F por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. 
 
4. Realizar la soldadura angular en posición 4F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 
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EJERCICIO PRÁCTICO DE MONTAJE Y TÉCNICAS DE SOLDADURA 

 
Tiempo de práctica: 2 horas y 15 minutos. 

 
 

1. Realizar la soldadura a tope en posición 2G por el procedimiento GMAW según se 
indica en el plano. El talón y la separación en la soldadura  a tope según criterios 
propios. 
 
2. Realizar la soldadura angular en posición 3F por el procedimiento SMAW según se 
indica en el plano. 
 
3. Realizar la soldadura de la media caña en posición 2F por el procedimiento SMAW 
según se indica en el plano. 
 
4. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unión soldada con 
preparación de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la información 
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificación didáctica de la figura 
en cuestión. 

 

 

 

 
 
 
 



 

Página 3 de 5 
 

Consejería de Desarrollo Educativo y Formación Profesional  

 

 
 
 

5
0

2
0

9
0

50 100 50

8

10
3F  SMAW

2G  GMAW

2F  SMAW

10

200

90 50 10

60

8

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



 

Página 4 de 5 
 

Consejería de Desarrollo Educativo y Formación Profesional  

 

Justificación didáctica                                                        Opositor nº:__________________ 

           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    



 

Página 5 de 5 
 

Consejería de Desarrollo Educativo y Formación Profesional  

 

   ESPECIFICACIÓN DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)             Nº Opositor: _________________ 
 

PROCESO DE SOLDEO 
Denominación:___________________________________________________________________ 
Designación: EN ________________________________AWS______________________________ 

DISEÑO DE LA UNIÓN 
Tipo de unión ____________________________________________________________________       
Entrehierro: __________  Talón: __________      Ángulo chaflán _______Ángulo bisel_________ 
Preparación de bordes___________________       Elementos de fijación______________________ 

                      DISEÑO DE LA UNIÓN (croquis) 
 
 
 
 
 
 

                    SECUENCIA DE SOLDEO (croquis) 
                               

 

                          METAL BASE 
Tipo: __________________________________ 
_______________________________________ 
Espesor: _______________________________ 
Dimensiones piezas: ______________________ 

                    CONSUMIBLES DE SOLDEO 
Tipo: __________________________________ 

Diámetro ∅_____________________________ 
Clasif. S/N   EN__________  AWS __________ 
Manejo(secado en estufa  o exposic. atmosférica ) 

                POSICIÓN DE SOLDEO 
Denominación: __________________________ 
Designación EN __________ AWS _________ 
Progresión de soldadura: 
Ascend____________Descend______________ 

                               TÉCNICA 
Pasada recta/oscilante ______________________ 
Pasada simple o múltiple ____________________ 
Ang.trabajo_________Ang.desplazamiento______ 
Limpieza entre pasada: cepillo _____ radial _____ 
Método de saneado de raíz _________________ 

      CARACTERÍSTICAS ELÉCTRICAS 
Nº Cabina: ________ 
Tipo grupo de soldeo: ___________________ 
Tipo de corriente:______Polaridad_________ 
Intensidad___________Voltaje____________ 

                     GAS PROTECTOR 
Tipo: ________________________________ 
% de la composición: ___________________ 
Caudal de gas(l/min): ___________________ 
 

 

PARÁMETROS DE SOLDEO 
Nº 

Pasada 
 

Tipo 
Proceso 

Tipo de 
de 

corriente- 
polaridad 

Metales de Aporte Corriente eléctrica  Velocidad 
     de 
 avance 
(cm/min) 

Velocidad  de                     
 alimentación               Longitud  de arco 
hilo(m/min) Tipo/clase Diámetro 

(mm) 
Rango de 
tensión(V) 

Rango de 
Intensidad  

( A ) 

          
          
          
          
          

 


