A Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

Procedimiento selectivo 2023

Convocado por Orden de 6 de marzo de 2023, para el ingreso
en los Cuerpos de Profesores de Ensenanza Secundaria,
Profesores de Escuelas Oficiales de Idiomas, Profesores de
Musica y Artes Escénicas, Profesores de Aries Plasticas y
Disenno, Maestros de Taller de Artes Plasticas y Diseno y

Profesores Especialistas en Sectores Singulares de Formacion
Profesional.

598 CUERPO
010 ESPECIALIDAD
Primera prueba
PARTE A
SOLDADURA

DIA 1 EJERCICIO 1
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de practica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 1G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 2F por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano.

4. Realizar la soldadura angular en posicion 4F por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unién soldada con
preparaciéon de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.
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Justificacion didactica Opositor n°:
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Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA
Tiempo de préactica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 1G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El taléon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 4F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

4. Realizar la soldadura de la media cafha de 100 mm @ en posicion 2F por el
procedimiento SMAW segun se indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la uniéon soldada con
preparacion de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la
figura en cuestion.
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Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA
Tiempo de practica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El taléon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura angular en posiciéon 1F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento SMAW segun
se indica en el plano.

4. Realizar la soldadura del tubo rectangular de 120 x 60 en posicion 2F por el
procedimiento GMAW segun se indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la uniéon soldada con
preparaciéon de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando Ila
informacioén solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion
didactica de la figura en cuestion.
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Justificacion didactica Opositor n°:
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Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)

N2 Opositor:

Denominacion:

PROCESO DE SOLDEO

Designacion: EN

AWS

Tipo de unién

DISENO DE LA UNION

Entrehierro: Taldn:

Preparacién de bordes

Angulo chaflan Angulo bisel

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de préactica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura del casquillo de 100 @ en posicion 2F por el procedimiento
GMAW segun se indica en el plano.

4. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la union soldada con
preparacion de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.

Pagina 2 de 5



Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

100

\ \ \ \ \
2F GMAW 5 \ \ . \ \
| | | |
| \ \ ! \ \
| |
10]
8N % smaw 2G GMAW
10— S
~
L] |
. 200
10 90 90

190

Pagina 3de 5



Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

Justificacion didactica Opositor n°:

Pagina 4 de 5



Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de préactica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura a tope en posicion 1G por el procedimiento SMAW segln se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 4F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

4. Realizar la soldadura de la IPN de 140 en posicion 2F por el procedimiento SMAW
segun se indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la union soldada con
preparacion de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.
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Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de practica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar las soldaduras angulares en posicion 3F por el procedimiento GMAW segun
se indica en el plano.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 2F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

4. Realizar la soldadura angular en posicion 4F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la unién soldada con
preparaciéon de bordes 1G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.
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Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS)

N2 Opositor:

Denominacion:

PROCESO DE SOLDEO

Designacion: EN

AWS

Tipo de unién

DISENO DE LA UNION

Entrehierro: Taldn:

Preparacién de bordes

Angulo chaflan Angulo bisel

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de préactica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 1G por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

3. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano.

4. Realizar la soldadura angular en posicion 4F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

5. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la union soldada con
preparacion de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.
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ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

EJERCICIO PRACTICO DE MONTAJE Y TECNICAS DE SOLDADURA

Tiempo de préactica: 2 horas y 15 minutos.

1. Realizar la soldadura a tope en posicion 2G por el procedimiento GMAW segun se
indica en el plano. El talon y la separacion en la soldadura a tope segun criterios
propios.

2. Realizar la soldadura angular en posicion 3F por el procedimiento SMAW segun se
indica en el plano.

3. Realizar la soldadura de la media cafia en posicion 2F por el procedimiento SMAW
segun se indica en el plano.

4. Realizar las especificaciones correspondientes (WPS) a la union soldada con
preparacion de bordes 2G por el procedimiento GMAW completando la informacion
solicitada en la hoja de procedimientos de soldeo y la justificacion didactica de la figura
en cuestion.
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

Justificacion didactica Opositor n°:
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Consejeria de Desarrollo Educativo y Formacién Profesional

Junta de Andalucia

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDEO (WPS) N2 Opositor:
PROCESO DE SOLDEO

Denominacién:

Designacion: EN AWS
DISENO DE LA UNION

Tipo de unién

Entrehierro: Talén: Angulo chaflan Angulo bisel

Preparacién de bordes

Elementos de fijacion

DISENO DE LA UNION (croquis)

SECUENCIA DE SOLDEO (croquis)

METAL BASE CONSUMIBLES DE SOLDEO
Tipo: Tipo:
Didmetro [J
Espesor: Clasif. S/N EN AWS
Dimensiones piezas: Manejo(secado en estufa o exposic. atmosférica )

POSICION DE SOLDEO
Denominacion:

TECNICA
Pasada recta/oscilante

Designacion EN AWS
Progresion de soldadura:
Ascend Descend

Pasada simple o multiple
Ang.trabajo Ang.desplazamiento
Limpieza entre pasada: cepillo radial

Método de saneado de raiz

CARACTERISTICAS ELECTRICAS
N2 Cabina:
Tipo grupo de soldeo:

GAS PROTECTOR
Tipo:
% de la composicidn:

Tipo de corriente: Polaridad Caudal de gas(l/min):
Intensidad Voltaje
PARAMETROS DE SOLDEO
Ne Tipo Tipo de Metales de Aporte Corriente eléctrica Velocidad | Velocidad de
Pasada | Proceso de de alimentacion Longitud de arco
corriente- | Tipo/clase | Didmetro Rango de Rango de avance hilo(m/min)
polaridad (mm) tension(V) Intensidad (cm/min)
(A)
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